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1 ОБОЗНАЧЕНVIЯ И СОКРАЩЕНИЯ

Сокращение
(обозначение)

Расшифровка
(пояснение)

ААэс Армянская атомI]ая электростанция

Аэс Атомная элеItтростанция

вик Визуально-измерительный контроль

зАо "ААэк" Закрытое акционерное общество "Айкакан атомайин электракаян"

мпк Магнитопорошковый tсонтроль

нд I-Iормативная документация

нодм Начальник отдела диагностики металла

нп Нормы и правила

одм Отдел диагностики моталла

пнАэ Правила и нормы в атомной энергетике

ппр Планово-предупредительный ремонт

пвд Подогреватель высокого давления

пр Правила аттестации

пэн Питательный электронасос

рд эо Руководящий документ эксплуатирующей организации

спп Сепаратор-пароперегреватель

тг Турбогенератор

тт Техническое требование

тц Турбинный цех

узк Ультразвуковой контроль

узт УльтразвуковаJI толщинометрия

эк Эксплуатационный контроль

этд Эксплуатационная техниLIеская документация

"ОБОЗНАЧЕНИЯ И СОКРАЩЕНИЯ"
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2 ОБЩИЕ СВВДЕНИЯ И ЦЕЛЬ

2.1. Общие сведения о докумеIIте
2.1,1 Разработка настоящего Технического требования направлена на приобретение

услуг по проведению (неразрушающего) эксплуатационного контроля основного металла и
сварных соединений оборудования и трубопроводов ТЩ блока N92 ААЭС для обеспечения
безопасной эксплуатации ААЭС, в соответствии с требованиями нормативной и технической
документации.

2.1,2. Настоящее <<Техническое требование на проведение неразрушающего
контроляосновного металла и сварI-Iых соединений оборудования и трубопроводов TI] блока
N92 ААЭС) (далее по тексту ТТ) разработан на основании пункта7кПрограммы
эксплуатационлIого контроля ocHoBFIoгo MeTaIJIa, сварных соединений и наплавок оборудования
и трубопроводов TIf блока J\b2 на 2026г.> УЭ.ЭТД.17.ОДМ-002.

2.1.3 В настоящем ТТ представпены требования, к работам по обеспечению и
провидению эксплуатационного контроля основного металла и сварных соединений
оборулования и трубопроводов ТЩ блока j\Ъ2 ААЭС. Все работы по контролю металла булут
проводиться в условиях действующей АЭС на остановленном реакторе э/б Nq2 в период ППР-
2026 салреляпо август (срок булет в дальнейшем уточнен).

2.|.4 В ТТ указаны условия и зоны проведения эксплуатационного контроля
основного металла и сварных соедиFIений оборулования и трубопроводов TI] блока NЬ2 ААЭС.

2.1.5.Работы по ТТ относятся к процедурам нормальной эксплуатации.
2.1.6.Требованиями данной ТТ доллtны руководствоваться все организации и

персонал, привлекаемый для реализации работ по данной ТТ.

"оБщиЕ свЕдЕниlI и цЕль"
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3 МЕТОДЫ И ОБЪЕМ КОНТРОЛЯ

3.1. Объепr и методы контроля
3.1.1. Сведения о методах и объемах контроляоборулования и трубопроводовТI{

представлены втаблице 3.1и в Прилотсении 1.

З,\.2. Объем эксплуатационного контроля основного металла и сварных
соединениЙоборудования и трубопроводов ТIfустанавливается в соответствии с
УЭ.ЭТД. 1 7.ОДМ-002 и АТПЭ-2-201 i.

Таблица З.1 Методы и объемконтроля оборудоваLIия итрубопроводов.

льлъ
п/п наименование Метод

контDоля Примечание

1 Подогреватели низкого давления ЛЪ1+5 ТГ-4 ВИК; МПК;УЗТ

2.

Трубопровод п[Iтательной воды
-От ПЭIf - |;2до коллектора
-От впускного клапана ПВ!, через арматур 2ЗВП-1
2ВП-14; 2ЗВП-7А, 2ЗВП-6 ( Класс безопасности - 4)

ВИК; МПК;
УЗК; УЗТ

aJ.
Всасывающий трубопровод ПЭН
-От ПЭН-1;2 до коллектора
-От арматур 23ВП-1 до 23ВП-2

ВИК; МПК;
УЗК; УЗТ

4.
Трубопровод основного конденсата ТГ 3
-От коллектора на отметке *З,6 до ПНД-1; до ЭУ; до
оэ

ВИК;
МПК;УЗК;УЗТ

5.

Трубопровод основного конденсата ТГ 4
-От коллектора на отметке *3,6 до ПНД-1; до ЭУ; до
оэ

ВИК; МПК;
УЗК; УЗТ

6. Трубопровод питательной вады ПВД ТГ-3 ВИК;УЗК;УЗТ

7.
Трубопровод дренажей ПВЩ ТГ- 3;4
Регуляторы уровня ПВЩ-6; 7; 8ТГ- З;4

ВИК; УЗТ

8. Паропровод промперегрева I ст СПП ТГ-3 ВИК; МПК;УЗТ

9, Паропровод промперегрева II ст СПП ТГ-З ВИК; МПК;УЗТ

10. Щренажный трубопровод промперегрева IcT СПП
тг_3 ВИК;УЗТ

11 Щренажный трубопровод промперегрева IIст СПП
тг_3 ВИК; УЗТ

12. Трубопровод отвода сепарата из СПП ТГ- 3 ВИК; УЗТ

13.

Трубопровод греющего пара
Коллектор от арматур 2ПО -15 до арматур 24ПО -10;
-От коллектора через арматур 23ПО -|I, |2 до арматур
24ПО -22, до деrLэратора IЪ-3

ВИК;УЗК;УЗТ

14. Паропроводы отборов 1+5 ТГ-3 ВИК; УЗТ

"мЕтоды и оБъЕм контролJI,,
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3.2. Средства контроля
З.2.1Средства контроля для выполнения работ по настоящей ТТ должны пройти

метрологиLIескую поверку, иметь свидетельство о поверке с датой до следующей поверки.

4 ТРЕБОВАНИЯДЛЯ ПРОВЕДВНИЯ КОНТРОЛЯ

4.1. Требования к IIсполнIIтелIо
4.1.1. Исполнитель должен соответствовать требованиям главы VIНП-084-15

<Правила контроля основного метЕLпJIа, сварных соединений и наплавленных поверхностей при
эксплуатации оборудования, трубопроводов и других элементов Атомных станциЙ>.

4.1.2. Исполнитель, проводящий ко}Iтроль, должен быть аккредитован в
соответствии с установленным порядком на перечень услуг и работ в области атомной
энергетики, для оказания которых необходима аккредитация.

4.Z. Требования к коtIтролерам
4.2.|. Персонал исполнителя должен иметь rсвалификационные аттестаты, выданные

квалификационным органом и заверенные в соответствии с ПНАЭ Г-7-010-89 и
пр 1 .з.з.99.00l 0-2010.

4.3. Требования к оценке KatIecTBa
4.З,1. Оценку качества эксплуатационного контроляосновного металла и сварных

соединенийоборулования и трубопроводов ТIfвыполнить в соответствии НП-084-15, АТПЭ-2-
20]'|; РД ЭО 0571-200б; ПНАЭ Г-7-002-86.

4.З.2. Треrцины, отслоения, прожоги, свищи, наплывы, усадочные раковины,
подрезы, брызги мет€UIла, непровары, скопления и неодиночные включения, выявленные при
проведении контроля, не допускаются.

4.4. ТребованIIя к языку
4.4.\. Все документы и отчёты, связанFIые с контролем и квалификацией методик

должны быть составлены на русском языке. Рабочие и процедурные документы, необходимые
персоналу Исполнителя для его работы, могут быть на родном языке этого персонала.

4.5. Требования к rсопфиденцIIальностII
4.5.1 . Вся документация (чертехси, эскизы, снимки, расчеты, анализы, заклюLIения,

протоколы, отчеты и т.п.), использованная иlили разработанная в ходе выполнения работ по
настоящим ТТ, является собственностыо ААЭС и объявляется конфиденциальной.
Использование ее вне настояrцей работьl иlили передача третьим лицам возможна только при
письменном согласии ААЭС.

4.6. Требования к отчетнойl документации
4.6.\. По окончании коI-Iтроля исполнитель должен составить Протоtсолы

(заключения) по результатам проведенного контроля в течение 5 суток.
4.6.2. ,Щля архивного хранения на станции должны быть представлены твердые копии

(распечатки), а также компьютерные файлы, содержащие полный объем информации по
проведенному контролю, Все записанные (зарегистрированные) файлы данных, по
проведенному коIlтролю, должны быть переданы ААЭС.

"МЕТОДЫ И ОБЪЕМ KOHTPOJUI"
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4.6.З. Все мет:одики, и документы, разработанные в рамках настоящего контракта,
принадлежат ААЭС. Любое использование вышеуказанных документов должно быть
согласованно с ЗАо (ААЭК).

4.7. ТребованIля к проведенIIIо работ
4.1.|. Предусмотренный настоящими ТТэксплуатационный контроль основного

металла и сварных соединенийоборудования и трубопроводов TL{ энергоблока ЛЬ2 ААЭС
должен быть выполнен в периодППР-2026г от апреля до августа (предварительный срок).

Itонкретные сроки выполнения натурных работ будут опредепены в детапьном
Графике, разработанном в соответствие с линейными графиками ППР-202б.

4.].2. ,Щоставка на ААЭС системы НК (оборудовании, аппаратура, испытательные и
FIастроечные образцы) должна быть произведена в сроки, обеспечивающие выполнение
натурных работ в период ППР 202б.

4.7,З" Що начала натурных работ вся документация, подтверждающая соответствие
предлагаемоЙ комплекта оборудования настоящим ТТ, долхtна быть согласована техническим
руководством ААЭС.

4.].4. Предварительные результаты контроля долrIсны представляться техническому
руководству ААЭС в ходе (ежесуточно) и по завершении натурных работ.

4.7.5. Окончательный Протоколы (заключелIия) по выполненному ЭК должен быть
представлен техническому руководству ААЭС на рассмотрение и согласование не поздFIее
5суток после завершения натурных работ.

"МЕТОДЫ И ОБЪЕМ КОНТРОЛЯ"
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5 УСЛУГИ И ПОСТАВКИ, ОСУЩВСТВЛЯЕМЫВ ААЭС

5.1. Щосryп к участкаNI выполнения контроля
5.1.1. ААЭС обеспечит необходимые условия выполнения работ (подготовку

рабочих мест) в соответствие с деЙствующими на станции инструкциями:
установка лесов, подмостей (при необходимости);
съем теплоизоляции;
зачистка контролируемой поверхности;
освещение и вентиляцию.

5.1.2. ААЭС обеспечит административное оформление допуска персонала
Исполнителя на рабочие места в соответствие с действуtощими на ста}Iции инструкциями:

открытие теплового наряда-допуска бригады Исполнителя на выполнение
предусмотренных работ (состав бригады определяет Исполнитель).

5.2. Щокументация
5,2.I. ААЭС предоставит BcIo имеющуюся на станции документацию, (черте)Itи,

эскизы, формуляры, инструкции, методики и т.п.), запрошенную Исполнителем как
обоснованно необходимые для проведения исследований.

5.2.2. Полную информацию о результатах предыдущих инспекций исполнитель
работ может полуtIить в сталIционном архиве (для сравнения результатов).

"услуги и постАвки, осущЕствляЕмыЕ ААэс,,
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6. ПРАВИЛА, СТАНДАРТЫ И ДРУГИЕ НОРМАТИВНЫЕ ДОКУМЕНТЫ

ль
п/п

наименование обозначение

1

Программы эксплуатационного контроля основного металла,
сварных соединений и наплавок оборудования и трубопроводов ТЩ
блока NЪ2 rra 2026г.

уэ.этд.l7.одм-002

2,
Правила контроляосновного металла, сварных соединений и
FIаплавленныхповерхностей при эксплуатации оборудования,
трубопроводови других элементов атомных станций

нп-084-15

a Порядок аттестации контролеров, выполняющих контроль металла
действующих АЭС

пр 1.з.3.99.0010-2010

4.
Оборулование и трубопроводы атомных энергетических установок.
Сварные соединения и наплавки. Правила коFIтроля.

пнАэ г_7-010-в9

5.

Унифицированные методики контроля основных материiLлов
(полуфабрикатов), сварных соединений и наплавI(и оборудования и
трубопроводов атомных энергетиrlеских ycTaнoBoI(. Визуальный и
измеI]ительный контроль

рБ-089_14

6.
и

Унифицированные методики коFlтроля основных материалов
(полуфабрикатов), сварных соедиtлений и наплавки оборудования
трубопроводов атомных эFIергетических установок. Капиллярный
контроль

рБ-090-14

7.
Унифицированные методики контроля основFIых материалов
(полуфабрикатов), сварных соединений и наплавки оборудования и
трубопроводов АЭУ. Магнитопорошковый контроль.

пнАэ г-7-015-89

8.

Унифицированные методики контроля основных матери€tлов
(полуфабрикатов) сварных соединений и наплавоIt оборудования и
трубопроводов атомных энергетических установок. Ультразвуковой
контроль. Часть II. Контроль сварных соединений и наплавки

пнАэ г-7_030-91

9.

Унифицированные методики контроля основных материалов
(полуфабрикатов), сварных соединений и наплавки оборудования и
трубопроводов атом ных энергетических установок. Ул ьтразвуковой
коFIтроль. Часть III. Измерение толщины монометiшлов, биметаллов
и антикоррозионных покрытий

IIнАэ г-7-031_9l

10.
Нормы допустимых толщин элементов трубопроводов из

углеродистых сталей атомных станций.
рд эо 0571-2006

1l Нормы расчета на прочность оборудования и трубопроводов
атомных энергетиrIеских ycTaHoBoI(

пнАэ г_7_002-86

12.

Типовая программа контроля состояния основного металла и
сварных соединений оборудоваrlия и трубопроводов атомных
электростанций с реакторной установttой ВВЭР-440 при
эксплуатации

Атпэ-2_2011

ПРАВИЛА, СТАНДАРТЫ И ДРУГИЕ НОРМАТИВНЬIЕ ДОКУМЕНТЫ
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